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Demarrer I'atelier Prismatic Machining - Completer le masque M. O.C.N. - Inserer le Product de la phase 20 

Sp.p.r. 3 p ' p ' R ' 

-in Processus! 

H=" Programme de fabrication. 1 
L r;» Listedesprocedes.l 
"UProductList ,-.-— 




Le Process comprend 2 phases et 2 programmes "vides". 

Nous allons demander la reconnaissance des composants usinables, 



HZ 



LS P ro^, 



; ] 




Creer la phase 30 et le programme de 
fabrication correspondant 



le Product 

les pieces pour simulation 

le plan de securite. 



Selectionner 

Vue de fabrication puis suivre le menu deroulant ci-dessous 




'Vue Fabrication (par Composants usinables) 
^ : FourchettephSO (Fourchetteph20. 1) 
*" ; fourchettebrute (fourchettebrute.l) 
'-tQ f ourchetteph20 (f ourchetteph20 . 1 ) 

Fourchetteph30 (Fourchetteph30,l) 
p%" : f ourchettef (f ourchettef . 1 ) 
+ - , fourchettephZO (fourchettephZO.l) 
■^OP20 

"Aopso 



& 

m 

-E 
it 



pour la phase 20 



■■^11^ 




Sooh.befamAri.hutM. ► 




%&J}= J fpP^ 


- - -■ - - - - ' - : . . ■ ' .■ ; - 1 
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= | Repetition | 



OFace 


Aucune 






JTrou DRainuretermee 
"o:-£ :g--l-i exe R-5 -_ -e ce-:-z-_ :-■=- ;e 


-Composants de trou 
-i Autoriser la creatio 






= ,5 ;?" ■=.._ ■;::■■"■:■?. :■:.. e 
D Trous de diametre 




:e-:c.e ..- vo. i-o-c-e -e:ess= -e 



Standard 


Avancee 


| Repetition | 








Direction d'usinage EE^^^B 

n 


Trou/P 






ximal de tro 


|l0nnm \£ 


- Ignorer les chanfreins 
D Ignorer les composa 
Hauteur maximum de chc 




nfrein |0mm td 



Seuls les trous seront reconnus. 



Standard | Avancee 


! Rs3s;-;o" || 






Creation de repe;':o- d'usnage 
Degagement 1 5mm § 


^ Diametre 










|ldentique V] 




- td 


-. Profondeur 


|ldentjque _J 




| 0mm ^Ma^mum | 0n 


- td 


DTyped'extension 
S Type de trou 


D Tolerance 
DCouleur 




DTroutaraude 

D Diametre de taraudac 


D Parametres de taraudage 
e |ldentique jj 




|omm g Maximum | : 


- td 



Cliquer sur la face superieure de la piece 



Standard | Avancee | Repetition | 


~v3&:-e ?ee:;r 
OPace 


pl»ire£S^~i 


[ 





=o-.' , :'-i::j;-::.: 'c.-.^-e::^-::.: *Z:.----e;:z-j-2i Zyii-y-zn : 
'.o-o-e ;::•;? c.e '?:=5 e- e-;-££ : 1 

ombre oe fa:e? :s= :o-e= c'._.5--rce : 



Trou lame chanfreine 
Trou chanfreine 
Poche complexe 
r ;::::f :c"D : exe 
Marche complexe 

",; ■■. ■£ :.. e-;e 



ImIO 
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£2 LwIIiL(ZIpiI 

Ui I" C,=,r r I f i 

W C r F i 

- ,; Fourdietteph30(Fourchetteph30.1) 
[ ■ ' ,FourchetteF(FourchetteF.l) 
♦- : fourchetteph20(fourchetteph20.1) 



3 zones d'usinage axial et 2 repetitions 
d'usinage puisque les 2 trous de 04 seront 
realises dans la meme operation. 



Pour le pointage des 3 trous, il est necessain 
de creer une repetition d'usinage. 



| :•■??: :-;■::■•;: :.;.• ; ;: :' . : •: : . : • ; ;t ; :: - . :■;: : :.:■?::■■. :| 



smsE -u^j 



r-RepetitJonscreees- 



i~n 



■fiMaflMi 






Type de selection 
OFace 

• Corps de piece 
Co-"3!s*-;s .;- e.-es 

Diredion d'usinag 
Degagement 


Selection 












M 1 


3 






e|Aucune selection 


|5mm tSJ 




J Diametre 

Minimum 






|valeurs _^J 


|2mm tSl ™ XlmUm 


|l2mm t*J 


-. ProFondeur 

Minimum 


|ldentique jj 


fol™ g 


"viie ri'ex:eps.oi~- 


D Tolerance 
D Couleur 




D Trou taraude 
D 

Minimum 


D 

|ldentique _J 

|omm g] 1*"*™!!. 




tzJ 








A OK | »»Appliquer 


Fermer j 



:teph20(Fourchetteph20.i) 

hetteph20(Fourchetteph20.1) 
f0~ Zone d'usinage axiale, 1 (Trou simple Diametre = 1mm ProFondeur = 6mm) 
rim ProFondeur = 6mm) 



n 



*3 



"iple Diametre 4mm ProFondeur 6rnrn Orientation 1 
i3e.ome.trie de repetition d'usinage. 2 

J 1 Trou simple Diametre 8mm ProFondeur 6mm Orientation I 

.-ipFourchetteph30 (Fourchetteph30.1) 
p«rf : fourchettef (fourchettef , 1) 
* , fourcrietteph20(fourchetteph2u,t) 



La zone de repetition 3 a ete creee. 
Elle comprend les 3 trous. 



A chaque creation de geometrie (trou 
simple), il faut verifier I'orientation du 
mouvement d'avance. 



Double-die sur Geometrie de repetition 



Sylvain MICHEL - Lo'i'c LEVREL INITIATION ENTITES D'USINAGE CATIA V5 R16 



22/03/2007 - 4 





Remplacer AXE FIXE par AXE NORMAL puis selectionner le plan et ensuite la face superit 




Les fleches doivent etre dirigees vers le haut pour que le 
pergage ait lieu dans le bon sens. 



Nous pouvons maintenant pour la phase 20 lier les zones d'usinage a des entites predefines dans un c 
»\ ' ^,m #^ utiliser le repertoire et le catalogue disponible au moment du TD. 



Creation de I'operation de pointage des 3 trous 

CurrentJ ^™ ZJej^Ml^J CHqi 

fill Perfage Taraudage (F71) 
; '|l Percage Lamage (F63i 
fj Alesage(F61) 

Pergage Chanfrein (F6U 



_J Entites d'Usinage CU 



jj__ 



J 



*r:| #%]LijJ 


^ancej 


| Name 


2 Pergage Lamage 0=63) 

3 Alesage [F6 1) 

- -'e-:ace Chanfrein 0=61) 



er sur Pergage Chanfrein puis sur 


Pointage seul 




Current: | Pergage Chanfrein (F61) ' IB | |tH H | [3 1 


<i P \*r 




FNter: | fl^ 


]] ^ej 


Urn 1 




*"" 1 



Pour le niveau d'insertion: cliquer sur programme 2720 dans I'arbre PPR. 
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L'operation est integree dans le programme. 



■"B Processus!: 

*-»2720 

~ '^Ichangeriient outil.l Attachement 4- Foret a i 
I ^ii Pointer 



_ •=!<■ .r pr- t, f hiifl srpnirct ■ _ Sii- 




Resoudre l'operation. 




N25T7 D7 M6 



N30 S3587 M3 

N35 GOO X-16. YO.O Z20. 



N45 G94 G81 X-16. YO.O Z-5. F376 ER5. M8 



N80 G G52 Z 



Sylvain MICHEL - Lo'i'c LEVREL INITIATION ENTITES D'USINAGE CATIA V5 R16 



22/03/2007 - 6 



Pour le percage des 2 trous 04: utiliser dans le catalogue "Pergage sans pointage < 



Reference : 


Percage sans pointage <=14rinrin w 


■ oce c' nstantiation : 


Non pertinent 


Norn : 




| Anciennes valeurs ' :•.. \ e es valeurs 


Geometric a usiner Vue de fabrication 


'' - : Percage sans pointage <=14mm 
+ — ~p Percer profond ebauche avec debourage debouchant 

+ ~ \, Percer profond ebauche avec debourage non debouchant 
+ "\i Percer profond f inition avec debourage debouchant 
+ ~~p Percer profond f inition avec debourage non debouchant 
+ ~ _^L Percer simple debouchant 
i"~ _|_ Percer simple non debouchant 
*~ i^L Chanfreiner les Trous 




<l 1 ►! 



<J OK 1 3 Annuler J Apercu 



"Percer simple debouchant" sera 
reconnu automatiquement lors de la 
selection de la geometrie a usiner: 

niveau d'insertion: cliquer dans I'arbre 
PPR sur I'operation precedente. 



Anciennes valeurs 


' ,:x ve es valeurs 


Niveau d'insertion dans un programme 


Pointer 


rerrrjTT.iTTTr^^^^^^^M^. '*-■ jj aaaEBHiBSBliiaEBiEB! EB ..^ttti^.-ttbm 



< ^ft Phase 20 
*-|= 2720 

r-£|changement outil. 1 Attachement +■ Foret a centrer 02,5/6,3 
*-JJ_ Pointer (Resolue) 
—^Changement outil, 2 Attachement +• Foret >S4 / Foret 04 
fi Percer simple debouchant 



Proceder a la verification des differents onglets. 




$( FORET 04 ) 
N75 G G52 Z-80 
N80 T3 D3 M6 

$( PERgER SIMPLE DEBOUCHANT ) 
N85 S6923 M3 
N90X-16. 
N95 Z5. 

N100 G81 X-16. YO.O Z-14. F339 ER5. M8 
N105X16. 
N110 G80 
N115 GOO Z20. 



$( FORET 08 ) 

N125G G52 Z-80 

N130T4 D4 M6 

$( PERgER SIMPLE DEBOUCHANT ) 

N135 S3461 M3 

N140 X38. 

N145 Z5. 

N150 G81 X38. YO.O Z-15. F169 ER5. M8 

N155G80 

N160G00 Z20. 
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Obtention du trou 024H8: il faut d'abord faire une reconnaissance de la zone a usiner (024) 



:■:■:;: " ?r:s | | 



Type de selection 
<* Face 



Solides ou Faces se e:: o--es 



Zone d'usinage 
DTrou 
-< Poche complexe 



j Rainure fermee 

Rsinure ceoo- z-?-:e 
-t Passage complexe 



□ 



Fusion automatique des trous coaxiaux 



Dans I'onglet Avancee: tout decocher. 

Face <1> correspond a la face superieure de la 
piece. 

4 zones d'usinage prismatique sont detectees. 



La zone. 3 correspond au trou 024H8. 

Les autres zones peuvent etre supprimees. 

Cycle de poche pour I'ebauche. 



IIBBTIfflgm^iTOtf'IffW^fflWIIBffi Hi£i 


Current: | Usinages t EJ EO L§ 


E? Usinages ■: rthogonaux 




*\ i>r 


si ^j 


«-l rt|_ 




eh 



rfnnn^^i^^^^i^T 



Current: Usinages Ortfiogonaux 

|9 Chanfrein d'Aretes (F82) 

|'' 'ill 2 plans secants associes (F21) 

fill 3 plans associes secants 2/2 (F41) 

Profils interieur exterieur (F50) 
|'''||l 2 Plans Parallels (F31) 



iL 



J 



Profils interieur exterieur puis 

Prof il Exterieur debouchant(F5 1 ) 
Prof il Interieur Poche debouchante(F52) 
Profil Interieur Poche non debouchante(F52) 
Profil Exterieur non debouchant(F5i) 



Profil Interieur Poche debouchante (F52) 



se r e-e-:e 

vccec :'"s;s": ?::■•■ : 



| Profil Interieur Poche debouchante 0=52) Zl ^ 



".nciennes 'slew's 



j HC'iivelles valeta's 



Niveau d'insertion dans un programme Pe-;e- s -_-i e ccoo-.:-?-; 

:5 n Profil Interieur Poche debouchante(F52) 
#-0 Poche ebauche 
l f-[2 Poche ebauche 

* -j^'Contourner poche Finition 
+ -jj'Contourner poche Finition 

J^ 



J2T 
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t'~~f$ Changement outil. 1 Attachernent ■!- Foret a centrer 02., 5/6,, 3 type A / Foret • 
£| Changement outil. 2 Attachernent -l- Foret 04 / Foret 04 
$■$ Changement outil, 3 Attachernent -I- Foret (38 / Foret 08 



L'ebauche de la poche est 



L'i$ Changement outil, 4 Attachernent +■ Fraise 2T ravag .35 / Fraise 2T ravag es5 P ro P osee a vec une fraise 2T 
r-- * * ' * ravageuse 05 et la fmition avec 

12) Poche ebauche une f ra j se 2T 06. 

^ Changement outil. 5 Attachernent +■ Fraise 2T 06 ,1 Fraise 2T 06 
^-f^Contourner poche Finition 
Verifier les masques de saisie des deux operations et apporter les complements d'information necessaires. 




L'operation d'usinage du 024H8 peut etre obtenue par FRAISAGE CIRCULAIRE. 
PHASE 30 Programme 2830 




Reprendre la demarche decrite pour la phase 20. 
Seule la zone d'usinage du profil exterieur est a retenir. 



Si la reconnaissance du contour ne se fait pas 
automatiquement: creer une zone d'usinage 
prismatique. 



La zone d'usinage es 
positionnee dans la vue de 
fabrication. 

< "-ClFourchetteph30 (Fourchetteph3u. 1) 
7"V -■ fourchettef (fourchettef.l) 

- Zone d'usinage prismatique. 4 ,,. 
<-- , fcurchettephZO (fourchettephzcjf j 

Utiliser le catalogue: 

> Usinage orthogonaux 

> Profils Interieurs Exterieurs 

> Profil Exterieur debouchant 
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2 operations sont definies 



3] Verifier les masques de 
modifications si necessaire. 



et apporter les 



L'onglet MACROS est a completer. 
Ebauche 

$( FRAISE 2T RAVAG 010 ) 

N20 G G52 Z-80 

N25T17 D17 M6 

$( CONTOURNER EBAUCHE ) 

N30 S2005 M3 

N35 GOO X37.26 Y-27.37 Z20. 

N40 Z-9. 

N45 G41 X40.62 Y-20.74 

N50 G03 G94 X27.7 Y-13.41 130.5 J-23.53 F812 

N55 G01 X5.4Y-19.57 M8 

N60 G02 X5.4 Y19.57 10. JO.O 

N65 G01 X48.08 Y7.79 

N70 G02 X48.3 Y7.5 148. J7.5 

N75 G01 Y-7.5 

N80 G02 X48.08 Y-7.79 148. J-7.5 

N85 G01 X27. 7 Y-13.41 

N90X25.78 Y-13.94 

N95 G03 X18.45 Y-26.86 128.57 J-24.07 

N100 GOO G40 X24.73 Y-30.83 

N105Z20. 



■ ii mh I] Atr* mii . hi i r T g 010 / Fraise 21 II 

I - n Contourner Ebauct, [ f^ - ~ J / / 

I ] - f i i 1 1 r 11 

L r • , ,,, Finil , ' 




$( FRAISE 2T 010 ) 

N115 GG52Z-80 

N120T10 D10 M6 

$( CONTOURNER FINITION ) 

N125 S2450 M3 

N130X37.18 Y-27.08 

N135 Z-9. 

N140 G41 X40.54 Y-20.45 

N145 G03 X27.62 Y-13.12 130.42 J-23.25 F463 

N150 G01 X5.32 Y-19.28 M8 

N155 G02 X5.32 Y19.28 10. JO.O 

N160 G01 X48. Y7.5 

N165 Y-7.5 

N170X25.7 Y-13.66 

N175 G03 X18.37 Y-26.57 128.49 J-23.78 

N180 GOO G40 X24.65 Y-30.54 

N185Z20. 
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* 



2,5/6 I pei Foret a. 



% 



Phase 20 
'IB 2720 

7 - £.« Changement oufcil . 1 Attachement +■ Foret a i 
| *- 4 Pointer (Resolue) 

1"" ■ £? Changement outil.2 Attachement f Foret 04 j Foret 04 
' -JLpercer simple debouchant (Resolue) 
£? Changement outil.3 Attachement +■ Foret 08 / Foret jSS 
— J r Percer simple debouchant (Resolue) 
, if Changement outil.4 Attachement ■:- Ftaise 2T ravag 05 / Fraise 2T ravag @5 

*-(3 Poche ebauche (Resolue) 
~-|£ Changement outil.5 Attachement 4- Fraise 2T sS6 / Fraise 2T 06 

J -i^ 1 Contourner poche Finition (Resolue) 
Phase 30 
•|V 2830 
" • si* Changement outil.6 Attachement •!- Fraise 2T ravag old / Fraise 2T ravag elO 

" - f(J? Contourner Ebauche (Resolue) 
I '-^Trajectoire outil 

— £j Changement outil. 7 Attachement f Fraise 2T 010 / Fraise 2T 010 
" i ~lJ Contourner Finition (Resolue) 
L Trajectoire outil 



